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Perihal : Penugasan sebagai Instruktur/ Tutor Kelas
SURAT TUGAS

Kepala Lembaga Penelitian dan Pengabdian kepada Masyarakat Sekolah Tinggi Pariwisata
Ambarrukmo Yogyakarta, berdasarkan Surat Pemberitahuan PT. Harto Suharjo Winduputra
Sejahtera (PT. HSWS) No. 251/05/09/X11/2023, menugaskan kepada:

Nama : Citra Ayu Novitasari, B. A, M. TCSOL.
NIDN : 0023118207
Jabatan : Dosen Tetap

Untuk menjadi Instruktur/Tutor Kelas dalam Kegiatan Pelatihan Bahasa Mandarin Pada
Proses Pembuatan Kerajinan Perak Departemen Marketing di PT. HSWS yang akan

diselenggarakan pada:
Hari/ Tanggal . Selasa — Kamis, 19 — 21 Desember 2023
Waktu . 08.00 WIB — Selesai
Tempat : Workshop HS Silver

Prenggan, Kotagede, Kota Yogyakarta

Demikian surat tugas ini diberikan agar dapat dilaksanakan dengan penuh tanggung jawab.

Kepala LPPM
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af,  Adtga. ¥ Kiki Rizki Makiva, S.Psi., M.A., Ph.D.
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Nama Pengajar : Citra Ayu Novitasari, B.A., M.A,
Waktu : 19 — 21 Desember 2023
Tempat : PT HSWS
No Nama Bagian Tanda Tangan
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PELATIHAN BAHASA MANDARIN DEPARTEMEN MARKETING PADA PROSES PEMBUATAN KERAJINAN PERAK
DI PT. HARTO SUHARJO WINDUPUTRA SEJAHTERA (PT.HSWS)
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PENGABDIAN MASYARAKAT

PELATIHAN BAHASA MANDARIN DEPARTEMEN MARKETING
PADA PROSES PEMBUATAN KERAJINAN PERAK
DI PT. HARTO SUHARJO WINDUPUTRA SEJAHTERA (PT. HSWS)

Citra Ayu Novitasari, B.A., M.A.
NIDN: 0023118207
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Pembuatan Kerajinan Perak Filligree
HI1ER 2288 #x F T2 5 Zhizuo yin s1 xiangqian shéu gongyipin

Bahan:

Perak murni (99,9%)
Tembaga murni
Lempengan Kuningan

¥} Cailiao:
2[R chan yin
4l chin tong

T4 F huéng tong pian

Peralatan:

Mangkuk peleburan (kowi)
Tungku peleburan

Gunting

Penjepit-Roda Pemintal/pilin
Martil/palu

Ambril/ Amplas

B £ shebéi:

J& W8 rongla wan
}&5 07 réngld

B9 J] jiandao

Tawas
Buah lerak
Jabung

BIHL  mingfan
EAR ziojido guod
WHE  shuzhi

Alat urutan

Alat poles

Tang

Mesin pres-paku tatah
Sikat kawat

Jef - ERGTEE B IE 2P ML jidzi-chelin fingding hud cud sha ji,

i1~/ 5=k chuizi/ langtou
W%/ Wb %e shazhi/ shalin
flFf» L H paixu gongju
6T E paoguang gdongju
H-¥ gianzi

JEAL ya ji,

kT dingzi,

ZJR T H ké hén gongju
Al gang shua



Pembuatan Kerajinan Perak Filligree
HI1ER 2288 #x F T2 5 Zhizuo yin s1 xiangqian shéu gongyipin

Setelah mendapatkan batangan perak dari cetakan peleburan dan campuran perak dengan
tembaga, tahap selanjutnya adalah pembuatan kawat perak, panjang dan ketebalan atau
diameter perak. Batangan ini harus dikecilkan dengan cara di press atau digepengkan
dengan menggunakan mesin press untuk mendapatkan ukuran yang diinginkan.
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Zai cong ronglian miju zhong huodé yinding hé tong yin héjin zhthou, ,

xia yibu shi zhizuo yin s1, xiiyao tongguo shiyong yali j1 lai sudxido zhexi€ yinding de
changdu, houdu huo zhijing, yi huodé sud xii de chicun.

Perak Batangan yang sudah dipress harus dikecilkan lagi dengan menggunakan draw plate
untuk mendapatkan ketebalan atau diameter kawat tertentu. Draw plate adalah suatu
lempengan baja yang mempunyai beberapa lubang, masing-masing lubang mempunyai
diameter yang berbeda-beda. Kawat yang tebal ditarik melalui lubang draw plate yang
sedikit lebih kecil dengan menggunakan tang penjepit untuk mendapatkan diameter kawat
yang lebih kecil dari diameter atau ketebalan sebelumnya. Cara ini dilakukan berulang-
ulang mulai dari diameter terbesar sampai ke diameter terkecil atau sampai ke diameter
kawat yang diinginkan.
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Jingguo yazhi de yinding bixi zaici tongguo 1as1 ban 1ai jidn xido qi houdu huo zhijing, yi
huodé téding de yin s1chicun. Las1 ban shi yikuai gangban, shangmian you ruogan ge kong,
méi gé kong de zhijing dou butong. Cii de yin s1bei jia chi qidn jia zhu, tongguo bi zhiqian
géng xido de lasi ban kong 12 zhuai, yi huodé bi zhiqidn zhijing huo houdu géng xido de
yin s1. Zheége guochéng chongful jinxing, cong zuida zhijing yizhidao zuixido zhijing,
huozhé zhi dao huodé sud xi de yin xian zhijing.

Dengan cara ditarik melalui lubang draw plate terkecil, akan diperoleh kawat perak halus
kemudian dipilin atau dipintal untuk memperoleh kawat perak halus yang bertekstur seperti
seutas tali. Cara pemintalan atau pemilinannya adalah dua kawat perak halus disatukan
kemudian dipilin menggunakan roda pemintal. Kawat perak yang sudah dipilin ini
digunakan sebagai bahan dekorasi kerajinan perak.
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CAgiif AR 2 ] AR R T 22381k kL, Tongguo laguo zuixido de la ban kong,
kéyi huodé xi yin xian, ranhou jiang qi cud huo fing yi huodé you zhigdn de xi yin xian,
jiu xiang y1 gén shéngzi yiyang. Cud huo fing de fangfa shi jiang lidng gén xi yin xian ji¢hé,
ranhou shiyong fangché jinxing fingzhi. Yijing fang hao de yin xian k& yong zuo yinshi
gongyi de zhuangshi cailiao.

Jika telah melakukan tahap di atas dan sudah memperoleh beberapa kawat perak yang
berbeda-beda ketebalannya, Langkah berikutnya adalah pembuatan kerangka suatu bentuk.
Pembuatan pola bentuk tertentu menggunakan lempengan kuningan. Kawat perak tebal
dipotong-potong pendek sesuai ukuran yang ditentukan lalu digunakan untuk membuat
kerangka. Kawat pendek tersebut dilingkarkan mengelilingi lempengan pola, kemudian
dengan menggunakan pinset, kawat tersebut dijepit atau dipres mengikuti bentuk
lempengan pola. Dengan cara ini diperoleh bentuk kerangka.
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yijing wanchéngle shangshu buzhou, bingqi¢ yijing huddéle ji zhong butong houdu de yin
xian, xia yibu shi zhizud6 mou zhong xingzhuang de kuangjia. Shiyong huang tong pian
zhizuo teding xingzhuang de ti'an. Ci yin xian beéi jidn chéng dudn duan, anzhao zhiding
de chicun, ranhou yong yt zhizuo kuangjia. Dudn yin xian béi rao rao zai tu'an de zhouwéi,
ranhou shiyong ni€zi, jidzi huo ya jT anzhao ti'an de xingzhuang jia zhu huo ya shi yin xian.
Tongguo zheé zhong fangshi, huodéle kuangjia de xingzhuang.

Tahap berikutnya adalah pembuatan atau pengisian motif ke dalam kerangka yang sudah
diiperoleh. kerangka harus ditempel terlebih dahuli di atas kertas tipis , misalnya kertas
minyak atau kertas rokok.
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shi zhizuo huo zai yi huodé de kuangjia zhong tianchong t'an de xia y1 buzhou. Shouxian,
bixii xian jiang kuangjia zhanti€ zai bo zhi shang, lird lazhi huo xiangyan zhi. Ranhou,
shiyong yin xian kaishi zai kuangjia shang jinxing ti'an tidnchong.



Kerangka yang telah terisi penuh kawat perak lalu ditaburi serbuk perak (patri) di atasnya
secara merata, lalu dipanaskan menggunakan solder supaya serbuk perak meleleh.
Selanjutnya semua kerangka sudah siap dibentuk barang kerajinan. Hal yang harus
diperhatikan saat pematrian dengan serbuk perak adalah janagan terlalu lama
melakukannya sebab kerangka dan kawat perak akan ikut meleleh bersamaan dengan
melelehnya serbuk perak. Dengan melakukan semua tahap di atas berarti suatu barang
kerajinan perak filigree yang indah sudah didapatkan.
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Yijing tidn chongmdn yin xian de kuangjia rdnhou jinyin de sa shang yinfén (x1 f&€n),
ranhou jiare shiyong hanxi shi yinfén ronghua. Ji€ xialai, sudyou de kuangjia dou yi zhlinbéi
hdo xingchéng shou gongyipin.

Zai shiyong yinfén jinxing hanji€ shi, xiiyao zhuyi buyao jinxing tai chang shijian, yinwei
kuangjia hé yin xian hui suizhe yinfén de rénghua ér yiqi ronghua. Tongguo wancheng
yishang sudyou buzhou, jiu yiweizhe yijing zhizuo chiile y1jian jingméi de yin s1 gongyipin.



